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• Chip breaker: CM
• Grade: CP2130(low-to-medium speed)，CP2430(high speed)
• 特性: 通用性极强，抗崩性好，用于的半精加工和精加工；

• Component: All kinds of ss.
• 加工参数: Ap= 0.4-1.0-2.0 mm，f= 0.06-0.2-0.25 mm/t，
                    CP2130: Vc=60-130-150 m/min 
                    CP2430: Vc=80-160-220 m/min
• 应用行业:  不锈钢卫浴，装饰及阀门行业。

  精雕细作，工匠精神



• Chip breaker: CF
• Grade: CP2430R (semi-finishing&interrupt working, HRC60 hardened steel)

               CP2430   (finishing&continous working)
               特性: 刃口锋利，抗冲击性强，卷屑性能佳。

• Component: Heat-resisting alloy, duplex ss,titanium alloy,
•                     steel Vc<180m/min，HRC60 hardened steel.
• 加工参数:   Ap=0.3-1.5-3.5mm，f=0.04-0.15-0.3mm/t，
                      Vc=30-50-80m/min 
• 应用行业: 涡轮增压蜗壳等零件加工，

                     航天高铁行业加工等。



• Chip breaker: CF
• Grade: CC1035(interrupt), CC1135(continous), CC2025   (ss with 

high speed)
• 特性: 刀片锋利，卷屑性能好，耐磨性强，

           CC1035:   roughing&interrupt.
           CC1135:   steel finishing&semi-finishing,continous.
           CC2025:  ss high cutting speed.
Component: A3 steel，20Mn，20CrMoTi low-carbon alloy steel.
• 加工参数:   Ap=0.3-2.0-3.5mm，f=0.06-0.25-0.35mm/t
                      Vc=180-250-350m/min
• 应用行业:  工程机械液压行业渗碳前材料加工等。



steel semi-finishing

         Forged steel& cast steel

Steel

• Chip breaker: MR  (ALL NEW)
• grade: CC1135,CC730,CC731
• 特性: 通用性强，卷屑性能好，耐磨性强，抗冲击性能好，

        CC1135: steel working continously，
        CC731:   steel heavy interrupt,forged steel,cast steel.
• 加工参数:   Ap=0.7-2.5-3.5 mm，f=0.06-0.30-0.40 mm
                      Vc=180-250-350 m/min 
• 应用行业: 汽车及工程机械零部件，轴承行业，齿轮加工行业。



Cast Iron
      Nodular cast iron& Nickel base cast iron

• Chip breaker：MR
• Grade：CC730,CC731
• 特性：通用性槽型，耐磨性好，抗冲击性能非常强，

•            刃口比较锋利。特别是球墨铸铁及镍基铸铁加工。

• 加工参数：Ap=0.7-2.5-3.5 mm，f=0.1-0.30-0.40 mm
                      Vc=180-300-400 m/min 
• 应用行业：汽车及工程机械零部件，空调行业。



• Chip breaker: CD系列

• Grade: CP2430,CP2630,CC1035
• 特性: 刃口锋利，切削阻力小，耐磨性强，抗冲击性能好。

        CP2430: ss,heat-resisting alloy,titanium alloy,steel.
        CP2630: universal grade,ss,s,cast iron.
        CC1035: CVD coated,high speed working,specially for steel and cast iron.

        加工参数:   f=0.06-0.40 mm/t
                            CP系列：Vc=60-100-170 m/min，
                            CC系列：Vc=180-220-300 m/min 
• 应用行业: 汽车及工程机械零部件，卫浴及阀门行业。



• 槽型: MGMN,MRMN系列

• 材质: CP2630,CC1035
• 特性: 刃口锋利，切削阻力较小，耐磨性强，抗冲击性能好。

        CP2630: 通用型材质，不锈钢，钢及铸铁加工。

        CP2130: 钢及不锈钢加工。

        CC1035: CVD涂层产品，用于高速加工，钢及铸铁专用。

加工参数:   f=0.06-0.40 mm/t
                    CP系列：Vc=60-100-170 m/min，
                    CC系列：Vc=180-220-300 m/min 
• 应用行业: 卫浴及阀门行业。



• 槽型: ZT   D小松鼠系列

• 材质: CP2630
• 特性: 刃口强壮，耐磨性强，抗冲击性能好。

        CP2630: 通用型材质，钢及铸铁加工。

        加工参数:   f=0.06-0.40 mm/t
                            Vc=60-100-170 m/min，
        应用行业: 锻件及铸件行业加工。



• 槽型: TGF,GBA系列

• 材质: CP2130
• 特性: 刀尖R角圆滑，耐磨性强，抗冲击性能好。

              CP2130: 通用型材质，不锈钢，钢及铸铁加工。

              加工参数:   f=0.03-0.07 mm/t
                                   Vc=60-100-170 m/min，
              应用行业: 精密零件槽加工。



• 材质: CP1125,CP2430
• 特性: 刃口锋利，切削轻快，耐磨性强，抗冲击性能好。

        CP1125: 中低速加工，不锈钢，钢及铸铁加工。

        CP2430: 高速加工，不锈钢及高温合金，钢件加工。

                        CP1125系列：Vc=50-80-110 m/min，
                         CP2430系列：Vc=80-110-150 m/min 
• 应用行业: 阀门及卫浴行业。



• 材质: CP2430
• 刀片型号：SPGT，WCGX。
• 特性: 周边采用磨制，提高刀片的稳定性。

             刃口强壮，耐磨性强，抗冲击性能好。

    CP2430: 通用加工，不锈钢，高温合金，钢件及铸铁加工。

                    CP2430系列：Vc=60-110-150 m/min 
• 应用行业: 舍弃式快速钻头，快速加工14mm以上钻孔。
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加工条件：
1.Component：P20.HRC30-32        2.Cutter Dia：50mm，4 teeth
3.RPM：N=900转/min，Vc=141.3m/min    f=0.8mm/tooth  Ap=0.4mm
             功率负载=5%~16%
4.Working time：2 hours26 minutes                    5.Tool failure forms：wear
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加工条件：
1.Compoent：TC4           2.Cutter Dia：50mm，5teeth
3.RPM：N=400转/min，Vc=62.8m/min    f=0.8mm/tooth  Ap=0.4mm
4.Working time：4 hours                        5.Tool failure forms：wear lightly
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十年富士康锯片铣刀最大供应商




